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ESPESADO Y DESAHIDRATADO DE LODO: MULTIDISCO (MDS) 

 
 

La prensa de tornillo MDS® es una solución compacta, continua y de bajo consumo energético diseñada para 
maximizar la reducción de volumen de lodos con mínima intervención operativa. 
  
 
 
 
 
 
 
Imagen: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

Modelo mejorado, incluye tapa superior 

Tanque regulador de 
Flujo 

Tanque de Floculación 
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  Imagen: 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Foto del modelo MDS-132, disponible para renta. Llantas del equipo no incluidas en el suministro. 
 
 
1 Tablero de control 
2 Espreas de agua 
3 Tornillo sin fin con anillos fijos y móviles 
4 Tanque de Filtrado 
5 Salida del lodo deshidratado 
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Diagrama General del 
proceso1: 
1. El lodo es bombeado 
del tanque de lodos 
(cliente) al Tanque de 
Control de Flujo del 
equipo. 
2. El Tanque de 
Control de Flujo alimenta 
una cantidad fija de lodos 
al Tanque de Floculación 
y el excedente regresa al 
tanque de lodos. 
3. Se prepara el 
polímero y se bombea al 
Tanque de Floculación 
4. Después de 
formados los flocs por la 
reacción del polímero, el 
lodo va entrando al 
cilindro del equipo (Zona 
de Espesamiento y Zona 
de Desaguado) 
5. La placa final 
aumenta presión, y 
deshidrata el lodo. 
6. El Tablero de 
Control con pantalla 
touch screen de Siemens 
puede controlar el MDS + 
prender y apagar equipos 
periféricos. 
7. Se requiere agua 
potable para preparar 
polímero y para las 
espreas incluidas en el 
equipo 

 
1 La prensa de tornillo MDS puede instalarse a un nivel elevado, permitiendo que el lodo deshidratado caiga directamente en 
un contenedor. En caso de instalarse a nivel del piso, es posible incorporar posteriormente un tornillo transportador 
inclinado, el cual elevará el lodo para su descarga directa en el contenedor. 
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Principio de Desaguado: 

 
El tornillo está conformado por una zona de espesamiento y de desaguado en la que la separación 
entre anillos varía. Gracias a esta estructura, el MDS puede tratar lodos desde el 0.2 % de 
concentración de sólidos. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

● Zona de espesamiento: Tiene lugar el proceso de separación sólido-líquido, es dónde se descarga el 
filtrado y el lodo es empujado a la zona de desaguado. 

● Zona de desaguado: El paso del tornillo y los espacios entre los anillos disminuyen conforme van llegando 
a la salida de la torta. La presión en el tambor de desaguado se incrementa según se estrecha el paso del 
tornillo. 

● Torta de lodo: La placa final aumenta presión, y deshidrata el lodo. 
 
 
 
Composición del tornillo con los anillos: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Entrada 
lodo Zona de espesamiento 

Zona de desaguado 

Salida torta 
de lodo 
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Características: 
 

Punto de control en el cilindro 
Ideal para revisar el interior del cilindro. Con esta mejora, se puede verificar el efecto 
de deshidratación de cada sección y así ajustar la configuración a tiempo.  

 
 
 
 
Anillo de Referencia 
Se coloca un anillo especial en cada zona como referencia para poder hacer la 
comparación con los anillos en operación y observar el desgaste que han tenido y 
en su caso se haga el mantenimiento a tiempo. 
 
 

 
 
Opcionales con costo adicional: 
 
Zona de pre- espesamiento en el tanque de floculación 
• Esta zona aumenta la capacidad del tratamiento del equipo. Cuando la 
concentración del lodo es menor al 1%, el MDS es capaz de incrementar la capacidad 
en un 50%. 
• Tiene la misma estructura del cilindro, anillos fijos y móviles. 
¿La diferencia? Estos anillos se accionan desde el “exterior”. Los anillos están 
diseñados en conjunto con el agitador del tanque de floculación. 
• Disponible únicamente para los modelos: MDS 101, 131, 201, 202, 311, 312 y 313 
 

 
 
Tanque de filtrado dividido 
A partir del modelo MDS-311, se puede dividir en dos el tanque de filtrado 
para separar el agua filtrada de la zona de espesamiento y la de 
desaguado y así tener salidas de agua de filtrado independientes. 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

Placa divisoria        Tanque de filtrado 
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Desaguado sin necesidad de espesar previamente:  
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Comparativa con otras tecnologías que hacen la misma función: 
 

Criterio 

Prensa de 
Tornillo  

Filtro 
Prensa  

Filtro 
Banda 

  

 
Centrífuga 

  

¿Puede tratar lodo a 
baja concentración? 

Sí (excelente 
rendimiento desde 

0.2–1%) 

No (requiere lodo 
espesado) 

No (mejor con lodo 
>2-3%) 

Sí (desde 0.5%, 
óptimo >1%) 

Contenido de sólidos 
en la torta2 

18–25% 30–45% 15–25% 18–35% 

¿Requiere espesador 
previo? No Sí Sí A veces 

Tiempo de 
operación/ciclo 

Continuo 
(24-7) Por lotes Continuo Continuo 

Espacio que ocupa Bajo Alto Medio Medio 
Consumo energético Muy bajo Bajo Medio Alto 
Horas-hombre para 
operación y 
mantenimiento 

Muy bajas 
(automatizable) 

Altas (operación 
manual) Medias Medias 

Ruido que genera Muy bajo Bajo Medio Alto 

Mantenimiento Bajo y sencillo 
Alto y frecuente 

(limpieza, cambio de 
lonas) 

Medio 
Alto y técnico 
(rotor, sellos, 

balanceo) 
Costo operacional Bajo Medio-alto Medio Alto 
Sensibilidad a 
cambios de lodo Baja Alta Alta Alta 

Automatización 
Alta (requiere poco 

personal) Baja a media Media Alta 

 
 

 
2 Estas concentraciones pueden variar según las características del lodo, el tipo de tratamiento previo y la 
eficiencia del equipo. 
 
El uso de polímeros y la configuración del proceso pueden influir significativamente en el contenido de sólidos de 
la torta. 
 
Para obtener datos más precisos y específicos, es recomendable realizar pruebas piloto con el lodo específico de la 
planta. 
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Criterio Prensa de 
Tornillo  

Filtro 
Prensa  

Filtro 
Banda 

  

 
Centrífuga 

  

¿Puede trabajar con 
lodos aceitosos? 
 

El lodo se 
deshidrata dentro 
de una estructura 
de anillos móviles y 
fijos (no una tela 
filtrante) 

Las grasas tapan los 
poros de las telas, 
reducen la filtración y 
requieren limpieza 
frecuente 

Las grasas se 
adhieren a las 
bandas, reduciendo 
su permeabilidad y 
aumentando el 
mantenimiento 

Las grasas se 
acumulan en el bowl, 
reduciendo eficiencia 
y aumentando 
limpieza y desgaste 

Equipos periféricos 
requeridos para su 
operación 

• Preparadora de 
polímero 

• Dosificación de 
polímero 

• Bomba de 
alimentación 

• Preparadora de 
polímero 

• Dosificación de 
polímero 

• Bomba de 
alimentación 

• Compresor de aire 
• placas adicionales 

• Preparadora de 
polímero 

• Dosificación de 
polímero 

• Bomba de 
alimentación 

• Sistema de 
lavado de 
bandas a alta 
presión 

• Preparadora de 
polímero 

• Dosificación de 
polímero 

• Bomba de 
alimentación 

• Sistema de 
control de 
vibración 

¿Requiere obra civil 
especializada? 

❌ No 
Instalación simple, 
puede ir sobre skid 
o piso 

✅ Sí 
Base robusta, 
plataformas de 
acceso, drenaje 

✅ Sí 
Requiere estructura 
elevada y buen 
sistema de drenaje 

✅ Sí 
Fundación 
antivibratoria, 
aislamiento, precisión 

Tiempos de 
instalación 

🟢 Rápida  
(1–2 semanas) 
- Mínima obra civil  
- Requiere solo 
conexiones básicas 

🟡 Media  
(2–4 semanas) 
Requiere obra civil 
robusta  
- Instalación de 
placas y sistema 
hidráulico  
- Drenaje 

🔴 Lenta  
(3–6 semanas) 
Requiere obra civil 
robusta, sistema de 
lavado y rascadores  
- Instalación de 
bandas y bombas 

🔴 Lenta  
(3–6 semanas) 
Necesita fundación 
antivibratoria  
- Alineación precisa  
- Automatización 
compleja 
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Modelos:  
 

 
Notas:  
 

● Los kg-DS/h plasmados en cada una de las capacidades son máximos. Por ejemplo, el MDS-454 @0.2% de 
concentración de sólidos, puede dar hasta un máximo de 400 kg-DS/h. Esto depende de la composición de los 
lodos. 

● Se garantiza un contenido de sólidos secos entre 15% y 20% en lodos biológicos a la salida del equipo. 
● Todos los equipos son fabricados completamente en acero inoxidable 304 
● DS= Dry solids 
● m³/h= DS ÷ concentración ÷ 1000                                                                                                                                  
● Tenemos el equipo MDS-132 disponible para renta o pruebas piloto 
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Especificaciones de modelos:  

Notas:  
*El consumo de agua no es necesario si el cliente así lo desea                                                                         
**El tiempo para remplazar las refacciones varía según las condiciones de operación, tipo de lodo, tiempo de operación diario, etc. Estos tiempos están calculados con base 
a una operación de 365 días al año 8 horas diarias.                                                                                                                                 
· Presión del agua para el lavado: 0.1 Mpa- 0.2 Mpa. No necesita agua a presión, el agua que sale de una manguera convencional es suficiente.                                                                                                      

 


