
El cilindro está compuesto por capas de 
separadores y de anillos (fijos y móviles). 

Los anillos móviles tienen un diámetro 
interior menor que el diámetro exterior 

del tornillo, se encuentran entre los 
anillos fijos y son movidos por el tornillo 

proveyendo un proceso continuo de 
limpieza. Los anillos móviles limpian 

continuamente el lodo de los intersticios 
evitando obstrucciones.
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La sección inicial es la Zona de 
espesamiento, desde la cual se 

descarga el filtrado. El paso del 
tornillo y las holguras entre anillos se 

reducen según se    acercan a la 
placa final donde se descarga la 
torta de lodos. La presión en el 

tambor de deshidratación se 
incrementa según se estrecha el 
paso del tornillo. La placa final 

aumenta la presión, y deshidrata el 
lodo.

Entrada de 
lodos

Placa final

Motor

Zona de 
espesamiento

Zona de 
deshidratación

Salida torta
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Estructura del cilindro de la 
VOLUTE
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�� Tanque de control de flujo
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!�� Tanque de floculación

"�� Zona de espesamiento

#��Zona de deshidratación

El tanque de control de flujo 
alimenta una cantidad fija de 

lodos al tanque de 
floculación y el exceso de 
lodos regresa al tanque de 

almacenamiento �

Se mezcla polímero con el 
lodo en el tanque de 
floculación para el 

proceso de separación 
líquido-sólidos ��

El filtrado se descarga 
desde la Zona de 
espesamiento y el 
lodo espesado es 

empujado mediante el 
tornillo hacia la Zona 

de deshidratación �En la Zona de 
deshidratación, el paso 

del tornillo de la Volute y 
las holguras entre anillos 

se reducen según se 
acercan a la placa final �

La placa final aplica 
presión adicional para 
descargar la torta de 

lodos con contenido de 
sólidos entre 15 y 30%.
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No se requiere agua de lavado para 
prevenir obstrucciones.

La Volute procesa fácilmente
lodos aceitosos.

El diseño sin obstrucciones
permite operación las 24 horas

sin presencia de operario.

Los motores de baja velocidad usados 
por la Volute prácticamente no 

generan ruido o vibración.

La deshidratación del lodo con motores 
de baja velocidad de rotación requiere 

considerablemente menos energía. 

Mecanismo con grandes ahorros de 
energía que contribuye a menores

emisiones de CO2.  

El espesador preinstalado permite 
deshidratar lodo con baja 

concentración (0.2% <) directamente 
desde el tanque de aeración.

El tablero de control preinstalado
permite operación automática 

sin atención las 24 horas.

Diseño compacto todo en uno que 
requiere muy poco espacio y también

minimiza costes de construcción.
Tablero  
Control 

Tanque de 
Floculación

Espesador 
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¡No más pre-espesamiento con la deshidratación dire cta de 
lodo licuado desde bioreactor! ¡Drástica reducción de costes!

Lodo licuado desde depósito de 
bioventilación
Modelo : ES-301
Concentración sólidos : 0.3%
Caudal: 9 m3/h
Rendimiento SS : 25 kg-SS/h
Contenido sólidos torta : 18 %
Tasa de captura : 92.5%
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Bioeeactor (Aeración)
Tanque de

espesamiento
Tanque de 

almacenamiento

Innecesario

Aprovechando una de las ventajas de la prensa para deshidratar Volute, deshidratación 
directa de lodo con baja concentración (desde 0.2%), más de 250 plantas de tratamiento 
de residuales utilizan VOLUTE para la deshidratación directa de lodo licuado desde 
bioreactores, como depósitos de bioventilación, y han logrado reducir todos los costes de 
pre-espesamiento y almacenaje del lodo pre-espesado. Aquí puede ver una de las 
aplicaciones en Sudáfrica y comprobar las posibilidades de la VOLUTE. Ahora en 
Sudáfrica es estándar especificar "deshidratación sin pre-espesamiento" en las ofertas
publicas.

Acerca del cliente
Planta de Tratamiento de Aguas Residuales 

Municipales en Sudáfrica
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Se terminaron los problemas con lodos aceitosos �
¡Reducción de 75% en costes de eliminación de lodos !
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Acerca del cliente
Planta de procesamiento cárnico en Canadá

En una planta líder mundial de procesamiento cárnico 
en Canadá, se generaban aproximadamente 96 
m3/día de lodos con Flotación por Aire Disuelto, y este 
volumen de lodos causaban dos problemas. Un 
problema era el coste anual de eliminación de lodos, 
más de 0.72 millones de euros. El otro era la gran 
cantidad de aceite en el lodo típico, lo cual provocaba 
frecuentes obstrucciones en la prensa de bandas 
existente.

Esta planta instaló dos prensas para deshidratar Volute ES-302, las cuales 
inmediatamente solucionaron todos los problemas. La estructura sin obstrucciones 
del tambor de deshidratación manipula fácilmente el lodo aceitoso, y ha funcionado
sin problemas hasta hoy. Sorprendentemente, el coste de eliminación de lodos se 
ha reducido en 200 mil euros, una reducción de 75% respecto al coste previo.
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Flotación por Aire Disuelto
Modelo : ES-302 x 2
Concentración sólidos : 18.5%
Caudal : 4 m3/h
Rendimiento SS : 720 kg-SS/h
Contenido sólidos torta : 35 %
Tasa de captura : 97.3%
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Acerca del cliente
Tanque séptico en Ucrania

En el año 2004 en Ucrania no existían equipos 
compactos para deshidratar lodos que se adecuaran a 
instalaciones pequeñas de tratamiento de residuales, 
como los tanques sépticos. En el caso de los tanques 
sépticos, era común que el lodo líquido fuera recogido 
por una cisterna y se transportara a instalaciones 
centrales de deshidratación para post-tratamiento. 
Debido a eso, el coste anual de eliminación de lodos 
era muy elevado y estaba causando problemas entre el 
usuario y la empresa de mantenimiento.

Nuestro distribuidor ucraniano pidió una solución para este problema y 
AMCON desarrolló con éxito el modelo ES-051 con rendimiento tan pequeño 
como 1kg-SS/h y huella mínima. Con la instalación de este modelo, los 
usuarios finales han podido reducir en 1/3 sus costes de eliminación de lodos, 
incluso considerando el coste de operación de la Volute. A la vez, se solucionó 
el persistente problema de mantenimiento. Para 2009, en Ucrania se habían 
instalado modelos ES-051 en más de 10 plantas de tratamiento de residuales a 
pequeña escala.
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¡Reducción de 1/3 
en costes!

¡Mantenimiento
fácil!

Antes

Después
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Investigación sobre Deshidratación de Lodos Mezclado s

Una planta de tratamiento de aguas 
negras en Tokio tenía el flujo de 
tratamiento de residuales que se indica a 
la izquierda. Los lodos se deshidrataban
con una prensa de bandas, pero el 
proyectista siempre busacaban una forma 
de eliminar el espesador centrífugo 
existente debido a sus elevados costes 
operacionales.
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Mezcla de Lodos Primarios y
Lodos Residuales Activados
Entrada de residuales : 40,000 m3/día
Modelo : ES-351
Rendimiento SS : 240 kg-SS/h
Rendimiento SS máximo: 300 kg-SS/h
Contenido mínimo sólidos torta : 22%
Contenido máximo sólidos torta : 27%

���&�
�	 AMCON y la Oficina de Residuales del 
Gobierno Metropolitano de Tokio 
condujeron durante tres años una 
investigación para demostrar el 
desempeño de la Volute en la 
deshidratación de lodos mezclados sin 
pre-espesamiento. Estos son los 
excelentes resultados obtenidos con la 
Prensa para Deshidratar Volute.

Espacio

Olor

Energía

Coste Total

Prensa de 
bandas

Volute

����



Acerca del cliente
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causados por la prensa de filtro condujeron a un incremento del tiempo de mantenimiento. Además, este 
problema redujo la capacidad total de deshidratación de lodos y el usuario final decidió instalar otra 
prensa de filtro para tener suficiente capacidad de tratamiento de lodos. Sin embargo, la instalación de 
otra prensa de filtro no hizo más que duplicar el tiempo de mantenimiento y por consiguiente el lodo se
acumuló durante varios meses en el tanque de almacenamiento.

¡Esta es la solución que brindó la Volute 
completamente automatizada y resistente al 
aceite! Para solucionar este problema, esta 
planta hizo funcionar una VOLUTE las 24 
horas, incluso en la medianoche, para 
procesar el lodo acumulado durante varios 
meses. Funcionando a ese régimen, ¡la 
VOLUTE deshidrató todo el lodo en menos 
de un mes!
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Fundición en Tailandia 

Reactor
coagulante

Clarific. 
primario

Tanque
aeración

Clarifica-
dor final

Tanque
almac. Volute

Esta planta de tratamiento de residuales contaba 
con una prensa de filtro para deshidratar el lodo 
aceitoso generado por la fundición. Sin embargo, 
los frecuentes problemas de obstrucciones

Mezcla de Lodos Químicamente 
Precipitados y de Lodos Residuales 
Activados
Unidad : ES-132
Concentración sólidos : 3.3%
Caudal : 0.54 m3/h
Contenido sólidos torta : 23.9 %
Rendimiento SS : 16.7 kg-SS/h
Tasa de captura : 96.5 %
Tasa adición polímero : 0.2%
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Acerca del cliente
Explotación porcina en Japón 

En el año 2004, en Japón entró en efecto la nueva "Ley sobre 
Residuales Animales". Al existir normas más estrictas para la 
descarga de residuales, las explotaciones ganaderas 
necesitaban encontrar una solución económica y efectiva 
que se adecuara a sus plantas de tratamiento de residuales
con limitaciones de espacio.

Encontraron que la prensa para deshidratar Volute era la mejor solución a sus problemas. El 
hecho de que hay más de 1300 prensas para deshidratar Volute instaladas en todo el mundo y 
que el 10% de las mismas están instaladas en explotaciones porcinas ayuda a explicar la 
idoneidad de la Volute para esa aplicación. Pero, ¿por qué los agricultores seleccionan a Volute?
1. Operación y mantenimiento muy sencillos    
-La facilidad de operación y mantenimiento ahorra m ucho tiempo a los agricultores.
2. Muy poco uso de agua
-Muchas de las explotaciones se encuentran en lugar es aislados donde el suministro de 

agua es muy limitado.
3. Huella pequeña     
-El diseño compacto de la Volute se ajusta a la may oría de las instalaciones existentes sin 
necesidad de ampliación de las mismas.
Debajo puede ver una de las aplicaciones en explotación porcina. 
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Mezcla Estiércol sin Tratar y
Lodos Residuales Activados
Modelo : ES-303
Concentración ST : 2.25%
Caudal : 9.5 m3/h
Contenido sólidos torta : 30 %
Rendimiento SS : 192 kg-SS/h
Tasa de captura : 90 %
Tasa adición polímero : 0.5%
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Acerca del cliente
Planta química en Malasia 

Una planta de fabricación de pegamento en Malasia 
tenía a una prensa de bandas, pero siempre confrontó 
problemas de obstrucción debido a la naturaleza 
pegajosa del lodo deshidratado. Para la operación y el 
mantenimiento necesitaban usar una gran cantidad de 
agua, tanta como 36 m3/día. Además, la limpieza con 
agua a alta presión generaba ruidos y el lodo 
pulverizado esparcido por el proceso de limpieza 
también causaba problemas graves de salud.

El cliente final reemplazó su prensa de bandas por la prensa para deshidratar 
Volute modelo ES-202. Gracias a la construcción sin obstrucciones se ha reducido 
considerablemente el consumo de agua de lavado. Además, ya no hay que 
preocuparse por problemas de ruido o salud. El usuario final está muy satisfecho 
con la instalación de la VOLUTE y estos son los resultados de operación obtenidos.
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Mezcla de Flotación por
Aire Disuelto y Lodos 
Residuales Activados
Unidad : ES-202
Concentración sólidos : 7.5 %
Caudal : 0.8 m3/h
Contenido sólidos torta : 29 %
Rendimiento SS: 53.9 kg-SS/h
Tasa de captura : 90 %
Tasa adición polímero : 1.0%

��
��������	
��	����


������

����


